LVD Company n.v.

Rozdziat 7 Stoty wahadtowe

WinExecuter Version 3.10

Strona Stotéw wahadtowych jest dgsta w trybie operatora oraz w rozszerzonym trybie
operacyjnym, w przypadku, kiedy adzenie do aicia laserowego jest skonfigurowane
dla “automatyki urzdzen ze stolem wahadiowym” (“automation of shuttle &bl

machines”).

7.1 Strona stotow wahadtowych

Strona stotdbw wahadtowych skltada sie z rysunku kétei waha oraz arkuszy
umieszczonych na stotach wahadtowychadeay do ckcia laserowego (Axel-S lub

IMPULS).
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Stoty wahadtowe swyswietlane w jednym z nastujacych koloréw:

>

>

Stot wahadlowy jest wgwietlany w kolorze CIEMNOZIELONYM w
przypadku kiedy znajduje slwewmntrz obszaru pracy ugdzenia do icia
laserowego.

W czasie kiedy wykonywana jest lista zadpeden/kilka arkuszy ktére
umieszczonegsna stole wahadtowym nie byt wykonany cykl laser-eye. W
przypadku kiedy wykonywany cykl jest wykonywany oDwobdzeniem,
zostanie ustalony “obliczony status” (“measuredustg stotu wahadtowego
i stét bedzie wyswietlany w kolorze JASNOZIELONY M.

Stot wahadtowy jest wiwietlany w kolorze SZARYM w przypadku kiedy
umieszczony jest poza obszarem pracwdeenia do gicia laserowego: stot
moze sk przemieszcza Ilub zosté umieszczony w  pozycji
zatadowania/wytadowania

Arkusze na stotach wiwietlane g w jednym z naspujacych koloréw:

efi 04-2010-1.0

INOX304-2010-1.0

304-2z010-1.0

T IO

INOXS04-2010-0. u
INOX304-2010-1.0

DX304-2010-1.0 INOX304-2010-1.0 INOX304-2010-1.0

-2010-1.0 INOX304-2010-1.0 INOX304-2010-1.0

0X304-Z010- e
0d-2010-1.0
0d4-z010-1.0

304-2010-1.0
04-z2010-1.0

IHNO
INO

0=5304-2010-1. 0= INOES02-2010-1. O INOX304-2010-1.0

INOX304-2010-1.0 INOX304-2010-1.0 AE04-2010-1.0

bles




LVD Company n.v. WinExecuter Version 3.10

Chapter 7 : Shuttle tables Page 7-3



WinExecuter Version 3.10 LVD Company n.v.

>

>

>

Arkusz (1) ktory nie zostat umieszczony na inngrkuszu na stole jest
wyswietlany w kolorze NIEBIESOZIELONYM. (arkusz niegistapcy).

Arkusz (2) ktory zostat umieszczony na innym agkuimnych arkuszach na
stole jest wwietlany w kolorze FUKSJI (arkusz przysiey).

Arkusz (3) jest wywietlany w kolorze CZERWONYM, w przypadku kiedy
nachodzi na inny arkusz lub w przypadku kiedy praeky granie stotu
(arkusz z bidem).

Arkusz (4) uywany do cicia laserowego w chwili obecnej wwyietlany jest
w kolorze GRANATOWYM (arkusz aktywny).

Arkusz (5) iywany do laser-eye w przypadku grupy arkuszy pegysych
jest wswietlany w kolorze BRZOWYM (arkusz referencyjny).

Arkusz (6) ktory jest wycinany jest \yietlany w kolorze
CIEMNOSZARYM z niebieskim krzgem.

Doskpne mog by¢ nastpujace przyciski:

F 1 Eﬁgﬁ Wyswietl tylko gérny stot.
F 2 ﬁ%&ﬂ Wyswietl tylko dolny stét.
F 3 Ti%TLI;s Wyswietl oba stoty.

F4

DELETE | | Usw biezace arkusze.

| |dostpny tylko kiedy aktywna jest opcja “Arkusze
tymczasowe” (“Temporary sheets”)

F 5 Ti%% Zachowaj uktad stotu.
F6 Tﬁi& Przywr& ukfad stotu.
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SETTING Aktywuj panel “Zmiana potlzenia stotow: ustawienia
F7 operatora” (Tylko Impuls Repositioning, patrz dZia2)

Fg comrre | | Aktywuj panel konfiguraci.
(patrz dziat 7.3)
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7.2 Panel “Edycja arkuszy na stotach wahadtowych”(* Edit
sheets on shuttle tables”)

Panel “Edycja arkuszy na stotach wahadiowych’(“Edhieets on shuttle tables”)
informuje program WinExecuter o arkuszach kt&revschwili obecnej umieszczone na
stotach wahadtowych.

Panel jest aktywowany z panela operatora poprzgaeinast¢pujacych przyciskow:

Panel wprowadzania danych ma sekgprra z 8 maliwymi potozeniami arkusza na
GORNYM stole oraz sekgjdolm z 8 maliwymi potozeniami arkusza na DOLNYM
stole. W kadym z potaen mog by¢ zaprogramowane: nazwa sygnatur arkusza, pozycja

X, pozycja Y oraz obrot. 0

Edit sheets on shuttle tables |RST37_2-2010-3.07] il

— Upper table

.. |[rsT37_22m1030 =] x]o v o I~ Rotate 30° M7
__4 RST37_22010-30  =| |0 Y 1100 I™ Rotate 90°

<2 RST37_2201030/3 \=| |0 Y |'u° 7

), FEST3?‘_2-2D1D-3.K »| x| Y r i

.. |[rsTa7_2201030 x| =0 Y 4400 I™ Ratate 90°

... [[«naT useD> =] | F
. |[enoT 0sED> =] M| grF
_...[[snaT usep: | | i
— Lower kable

|<N|:|T USED: | .t_—p? LaPdF
:I <NOT LSED> | 247 | LN
_..|[maTusED> | pd W
_...|[snoTUSED> | 2P LEF
.| lsNOT USED>» | P A Vo
_.. [ [snaT UsED> | 2P LENF
_...|lsNOT USED> | 247 | LN
_.. | [noT USED> | P A VW

[F1] OF. I| AUTO | [F7] CADMAM sheets list [FE] Re-measure table | [F9] Eancell

A A A A A
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WinExecuter Version 3.10

Na pasku tytutowym panelu maoy¢ wyswietlane nasipujace informacje:

1. Nazwa poprzednioaywanego arkusza (lub arkusz ktory jest zaprogramgwa
pierwszej pozycji na stole) jest wwyietlana w pasku tytutowym panelu. ko

by¢ uzywana w kombinacji z przyciskie\;|

Dla kazdego potgenia na stole wahadlowym deshe § nastpujace pola

wprowadzania danych oraz przyciski:

2. Przycisk ] jest wywany do aktywacji funkcji “szukaj arkusza”. Zantias
wybiera arkusz z listy arkuszy (3), moa take alternatywnie zy¢ tej funkcji do
szukania arkusza ktérego sygnatumateriatu i grub& znamy. Po wybraniu
sygnhatury materiatu i gruol, mazna wybieré z listy arkuszy (nazwa
wyswietlona na pasku tytutowym panelu jestywana jako domlna i jest
aktualizowana po kalym kolejnym wyborze z listy):

Search for a sheet x|
Material name I RST37_2 ﬂ
Thickness |3.00 =1 [H]
Sheet name | I aterial name | Length | Width | Thickness |
AFRST37 2101030 RST37 2 1000.0 10000 200
W 4PCT37 2201030 0000 | 300

2a00.0
a000.0

RST37_2
RST37_2

LFPRET37_2-2513-30
&P RSTI7_2-3015-3.0

200
200

12500
1500.0

coren_|

3. Nazwa arkusza, ktéry me by wybrany ze zdefiniowane] wcasej listy
arkuszy (alternatywnie mioa skorzystaz funkcji “szukaj arkusza” (2).

4. Pozycja X arkusza na stole, zaprogramowana w MMirtretrach) lub INCH
(calach).

5. Pozycja Y arkusza na stole, zaprogramowana w MMir(ratrach) lub INCH
(calach).

6. Obrét (powyej 90 stopni) arkusza na stole. Arkusz NIE JEST OB®NY w
przypadku kiedy NAJDLUSZY wymiar arkusza umieszczony jest wzdasi X
stolu wahadfowego, a JEST OBROCONY w przypadku KiBAJDEUZSZY
wymiar arkusza umieszczony jest wzdhsi Y stotu wahadtowego.

7. Przycisk i jest wywany do wyczyszczenia wprowadzonych danych z
biezacej lokalizacji na stole wahadtowym.
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8. Przyciske@ 4% jest rywany w 2 sytuacjach :

» Ponowne zatadowanie tego samego arkusza na tygfcegozycjach X,
Y, z tym samym obrotem, na stole wahadtowym.

» Potwierdzenieze “btad naktadania” (“overlap error”) lub “bdl krawedzi
stotu” (“table edge error”) zostat naprawiony w @aniu na stole
wahadtowym.

Na panelu porej dostpne g nastpujace pola informacyjne i przyciski:

9. Przyciskm jest wywany do zachowywania danych i gia z panelu.
10.Pole’  “"™  informuje o trybie automatycznym (AUTO mode) adzenia.

11.Pola informuja o stole ktéry w chwili obecnej znajduje: si
w obszarze pracy wdzenia do gicia laserowego.

12. Jasli jest skonfigurowany, przycis_FHCADMAN sheets s moze by wykorzystany

do aktualizacji listy arkuszy programu WinExecurar pomog listy arkuszy z

Cadman-PL.

13. Przycigk 1 Ae-measue tabie | zmusza laser-eye do ponownego wymierzenia stotu
ktory w chwili obecnej znajduje giw obszarze pracy wdzenia do cicia
laserowego..

14.Przycisk M’ jest wywany do wyjcia z panelu, bez zachowywania
danych.
Uwaga :

Jedynie w trybie autiomatycznym (AUTO mode), peloie stotu ktory w chwili
obecnej znajduje siw obszarze pracy wdzenia do ecia laserowego NIE nie
by¢ edytowane.
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7.3 Panel “Stoty wahadtowe: ustawienia operatora” (  “Shuttle
tables : Operator settings”).

Panel ten jest doginy jedynie dla urgdzer do ckcia laserowego wypoganych w stoty
wahadtowez mazliwoscia zmiany pozycji (repositioning shuttle tables). Panel jest
uzywany razem z makro 7000, aby odtré potazenie goérnego i/lub dolnego stotu.

7.3.1 Impuls Repos. 3
1. Biegce polaenie

Na uradzeniu “Impuls Repos 3", patenia 1 i 2 uywane g do okrdlenia potaenia
stotu ktéry znajduje siw faktycznym obszarze pracy gdzenia. Potgenie 3 stay do
okreslenia pota@enia stotu w potzeniu zatadowawania/wytadowania.

Repositioning tables : Operator setkings ﬂ

Mext Pozsition Current Position

|Ipper table

L
Lowser table I3 3

[F1] DK, || [F9] Eancell

Biezace polgenie:

Obszar roboczy uradzenia do cgcia laseroweqq

|
| /wytadowania
1

Potozenie zatadowania X
A
|
|
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2. Kolejne potéenie :

» Wopiszzadane potaenie gornego i/lub dolnego stotu.
» Wecisnij przycisk [F1] OK:zadane potaenie zostanie zachowane w NC.
» Wykonaj makro 7000 : stotysustawi.

/.3.2 Impuls Repos. 4

1. Biegigce potaenie

Na urzdzeniu “Impuls Repos 4” potenia 1,2 i 3 aywane § do okrélenia potaenia
stotu ktory znajduje siw faktycznym obszarze pracy wdzenia. Polgenie 4 stay do
okreslenia pota@enia stotu w potzeniu zatadowawania/wytadowania.

Repositioning tables : Dperator settings 5[

et Posgition Current Pozition

|Ipper table I3 2
Lower table |4 4

Active table area system CORMOR

Obszar roboczy uradzenia do cgcia laseroweqq

\ 4

____________________________

R X
0

Potozenie
zatadowania/wytadowani:

|
Y + - — Chapter 7 ~Shattit tables
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2. Kolejne potéenie:

» Wopiszzadane potaenie gornego i/lub dolnego stotu.
» Wecisnij przycisk [F1] OK:zadane potaenie zostanie zachowane w NC.
» Wykonaj makro 7000 : stotysustawi.

3. Aktywuj system obszaru stotu (table area system)

W wigkszdici sytuacji program WinExecuteryje aktywnego stotu w trybie CORNOR
(CORNOR mode). W sytuacji kiedy zaprogramowanydt jeiecej arkuszy ni jeden
program WinExecuter wytnie jeden arkusz w trybi@RINOR (CORNOR mode) a
pozostate w trybie CENTER (CENTER mode).

Active table area system CORMOR

Active table area system CEMTER

NE-F‘ngraml JDb-Iist] Store  Shuttle Tables |

100CR-24096—00 INOCE-240x96-10
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7.4 Panel “Konfiguruj stoty wahadtowe”(“Configure S huttle
Tables”)

(Minimalne wymagania : WinExecuter V3.10 build 6)

Obecnd¢ parametrow w panelu “Konfiguruj stolty wahadioweZ@nfigure Shuttle
Tables”) zaley od typu urzdzen wyposaonych w stoly wahadtowe: wdzenia bez
mozliwosci zmiany pozycji (Impuls i Axel-S), uagzenia z pojedynaz mozliwoscia
zmiany pozycji (Impuls Repos 3) oraz amlizenia z dwiema niiwosciami zmiany
pozycji (Impuls Repos 4).

Urzgdzenia wyposmne w stoly wahadiowe bez f#iwosci zmiany pozycji (Non-
repositioning shuttle table machines)

Configure Shuttle Tables x|

~ [MM] [INCH]

Mirimurn distance betwesn sheets |35 ]

Cancel

Impuls Repos 3
[contigure shutteTables

[MM]  [INCH]

Repositioning pasition 1 ]4009

LT

] 160
Minimurn repasitioning length 4030 165
[15

Mirimum distance between sheets 35

]

Impuls Repos 4

Page 7-12 Chapter 7 : Shuttle tables
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Configure Shuttle Tables x|

~ [MM] [INCH]

Repositioning position 1 IW IF
Fiepozitioning position 2 IW IT

Finimum reposzitioning length IW I?
Minimum distance between theets |35— |15—

Cancel |
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Panel stosowany jest do edycji r@stiacych danych konfiguracyjnych:
» Jedna lub dwie pozycje zmiany pozycji
>

Miminalna dlugd¢ arkusza potrzebna zanim arkusz zostanie uznany za
arkusz zmiany pozyciji.

» Na uradzeniach z mdiwoscia zmiany pozycji ZABRANIA SE
umiejscawiania arkuszy jeden na drugim (zabrangasgsowania arkuszy
przystajcych). Minimalna odlegix pomicdzy arkuszami jest wymagana

Przyktad: zaprogramowanie arkuszy 60 calowych (60 inchjzerwa wynoszca
1 cal (1 inch) : Arkusze wyvietlane § na czerwono!

Edit sheets on shuttle tables [RST37_2-1Z0X60-10 ]

x|
Upper table
. |[ReTarztzmEn0 =] w0 n I Rotate 30 M| LG5 TF
. |[RTEr2tzmEn0 +] ®fo v [61 I Rotate 30 M LG
... |[<NOT USED> = AN
.. |[<nOT UsED> =1 M| R

Zwigksz przerw do 1,5 cala (1.5 inch) : nie zapomnij W@iérprzyciskum X

Edit sheets on shuttle tables [RST37_2-120X60-10]

X

Upper table

Lo |[RsTEaramEnn A w0 v 0 I” Rotate 80°
o |[rsTaTzzmenin =] %o v [515 | Rotate s
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7.5 Programowanie stotow z “arkuszami nieprzystaj acymi”
(Programming tables with “non-connecting sheets”)

1. Definiujemy “arkusze nieprzystgje” jako arkusze, ktére mgjniezalena
pozycg na stole, tak wic kazdy arkusz mee by mierzony przez laser-eye. Dla
urzadzenia Impuls 6020, typowym ustawieniem jestzatoe 5 arkuszy o
wymiarach 2000 x 1000 mm.

2. Aktywuj panel “Edytuj arkusze na stotach wahadtolwy€'Edit sheets on shuttle

tables”):
x

— Upper table

|07 UsED> ~ | araF
.. [[«naT UsED> =] | araF
.. |[<noT UsED> =] | araF
.. |[xnoT DsED> =] | LaF
.. |[<naoT USED> | | araF
.. [[<noT USED> =] | GraF
.. |[xnoT DsED> =] | LaF
.. |[<noT USED> =] AN
r— Lower table

... ||<NOT USED> =] .t_—p'? LN IF
:l <NOT USED> =] N || LHAE
_..|[naT UsED> ] P || LT
_.|[waTUsED> =l NP LGTHIF
.. |[<NOT1SED> =] 27 | LFAF
_..[|<noT USED> =] Pl
_..[|<naT USED> = 2P || LHLE
. ||NOT USED> = DF | LF

Fok_ | suto | [F7] CADMAN sheets st | [F8] Femeasure table | [F3] Cancel |

Uwaga : jedynie w trybie automatycznym (“AUTO” mgdaie ma maliwosci
wprowadzania danych dla stotu ktory w chwili obgcmeajduje st w obszarze
pracy uradzenia do cicia laserowego.

3. Wybierz arkusz o wymiarach 2000 x 1000 mm (zréb dia pierwszego
potozenia/pozycji na gornym lub dolnym stole) :

Sposob 1 :Skorzystaj z listy arkuszy programu Wén#ter.
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Edit sheets on shuttle tables

— Upper table

USED:>

C||RST37_2-2010-2.0
RST37_2-2010-25

_f : -D

||RET37_2-2010-5.
RST37_2-2010-6.0
RST37_2-2010-3.0
RST37_2-2513-05
RST37_2-2813-06
RST37_2-2513-08
RST37_2-2613-1.0
RST37_2-25131.2
RST37_2-25131.5
- J|IRST37_2-2513-10.0

]
]

r— Low

-

lennT 115EMS

-1

Spos6éb 2 : Skorzystaj z funkciji “szukaj arkuszaSéarch for a sheet functiort”)

]

Search for a sheet
M aterial name I RST37_2 j
Thickress {3.00 =l [MH]
Sheet name | I aterial name | Length | *width | Thickness |
AFRSTA7_21010-3.0 RST37_2 1000.0 1000.0 300
AFRSTA7_2.2513-30 RST37_2 2500.0 12500 300
AFRSTA7_2-3015-3.0 RST37_2 3000.0 1500.0 300

Cancel |

4. Uzyj przycisku;l aby zidentyfikowa arkusze na 4 innych pozycjach na tym

samym stole jako takie same arkusze:

‘
Edit sheets on shuttle tab es [RST37_2-2010-3.0)

x|
— Upper table
. |[FsT37 2201030 = xo v o I Rotate30” M| 707
. |rkrar22mo30 =] %o v o I Rotatea0” MR 707
. |[rfrar22m030 =] %o v o I Rotatea0” M| 707
. |[rfre7_z2mozn | %o i I Rotaes0s | MP| 7.7
T37_22010-3.0 = o vl I Rotaesr M| .77
=ffmoT UseD» =] | TAF
.. |[enoT UseD> =] M| T
.. |[enoT useD> =] | TAF
~ Lower table
.| [<NOT USED> = 2P LrAE
! Fun :l <NOT USED> =l P W2
(“Con .. |[moT UsED> =] pled W 5
_..|[moTUsED> =] OF || LT
_..|[<NOT USED> | 2P LRF
Chag _..|[<NOT USED> | 2P LRF
.| [woT LED> | 297 | LFHIF
.| [woT USED> | 297 | LFHF
[F1] 0K I| AUTOD | (RN [F7] CADMAMN sheets list [F8] Re-meazure table | [F9] Eancell

nateriatu”
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5. Zaprogramuj pozycje offsetowe arkuszy na stole whiveym. Na ekranie ©Y
jest osy poziomy, tak wic musi by zaprogramowany offset-Y. Arkusze rpaj
1000 mm wysokéci a odsgp migdzy nimi wynosi 200 mm. Rozpocznij
programowanie pozycji Y wynoseej 100 mm dla pierwszego arkusza i po
kazdym wprowadzeniu danych waij RETURN: pozycja Y kolejnego arkusza
zostata aktywowana.

6. Nie ma potrzeby programowania obrotu poniewarkusze umieszczones s
najdtuzszym wymiarem (2000 mm) wzdtwosi X urazdzenia:

x
— Upper table
. |[rsTE7_2201020 =] x]o v [1o0 I Rotate o0 | MEP| 50F
. |[rsTE7_22m030 =] x]o v [1300 I Rotate o0 | MEP| 50F
. |[RsTa7_2-201030 =] x]o O I Rotst= 00" | MEP| 507
. |[reTa7_22m0a0 =] x]o O ] I Roates M| .77
|[RsT37_z2m03.0 =] x]o v [4300 I Roates M| .77
_|[noT sED> =] R
.. |[<nOT USED> =] | F
<NOT USED> =] | LaF
~ Lower table
| |<NOT USED> =l I‘__p? LHTF
.| [oT UseD> =] bl W7
_.|[swoT UsED> = P W
_...||sNOT USED> = P W
_...||<NOT USED> = P W
_...||<NOT USED> = P W
... ||sNOT USED: = P W
_...||<NOT LSED: =l P W
[F1] 0K I| AUTO | [F7] CADMAM sheets list [F8] Re-measure table | [F9] Cancell

7. Prowadzi to do nagpujacego uktadu (rozmieszczenia) stotéw wahadtowych:
S=IE

NC-F‘rogramI Job-listl Store  Shuttle Tables |

2000.0

Z000.0

000 0

2000.0
_ZOOL'I.L'I
P

RST37_2-2010-3.0

gRSTS? 2-2010-3.0
: R3T37_2-2010-3.0
: RST37 _2-2010-3.0
gRSTS? 2-2010-3.0

-
=
=
=
=
[~
=
=1
-
=
=
=
=1
[~
=
=
=
=
-
=
=1
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8. Opcjonalnie: zachowaj uktad stotow wahadtowych
= Wecisnij przycik “SAVE TABELS” (F5).

» Wpisz nazw dla uktadu stotébw. Mze by to dowolna nazwa, ale naoa
takze wy¢ nazwy z nazw arkusza i ilécia arkuszy, np. RST37_2-2010-

3.0 5 SHEETS.
Enter filename for shuttle tables layout ﬂﬂ
Save in: I 2 ¥miShuttleT ables j . £ Eo-

File name: |HST3?_2-2EI1 0-3.0_5 SHEETS Save I
Save as type: |><ML Files [*.xml] j Cancel |
o

= Domylinie, program WinExecuter zywa sciezki “XmlShuttleTables”,
stworzonej przez WinExecuter doiezki danych programu WinExecuter.
Mozna take zastosowainna (istniepca) sciezke.
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7.6 Wykonywanie listy zada n na stotach z “arkuszami
nieprzystaj gcymi” (Impuls 6020)

Dziat ten opisuje wykonywanie listy zadlaa uradzeniu Impuls 6020. Opis dla innych
urzadzer The Impuls oraz dla ugdzen Axel-S wyghdatby podobnie.

1. Zaprogramuj list zada z jednym zadaniemzywajac arkusza RST37_2-2010-3.0

2. W normalnej sytuacji w ugdzeniach IMPULS postprocesor wygeneruje uktady z
najdiuzszym wymiarem arkusza wzdhosi Y uradzenia, aywajac metody laser-

eye 3.
-0l x]
MC-Pragram  Job-list | Store I Shuttle Tablesl
Job-ld | Prog-ld | Sheet Reference | Prod. | Tat. | Job statuz |
B2 JOB1  Laserdl RST37_2-2010-3.0 a 20 Released
— Counter
et et RN 19/08/2004 16:15.05 [IMERIEEOE  20/08/2004 7-51-17
Sheet counter
Joblist Editar | 20/08/2004 7E1:Z1 | EDIT mégmﬂ I

Edit MAIN Program parameters
#708
Fl General I F2 Functlonsl
#709

Sheet length I M
Sheet width IEDDD pbd]
Sheet thicknesz |3 #521
Lazer-Eye Method |3_ [F5] |
Laser-Eye Distance |2UDU [MBd]
Technology Id IEEISEI [FE] |
FrIoK | [F8] Edit NC-Program | (3 cancel |
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Stoty wahadtowe zaprogramowaremnastpujaco:

NE-F‘rogram' Job-listl Store | Shuttle Tables I

LVD Company n.v.

=10] x|

BST37_2-2010-3.0
BST37_2-2010-3.0
BST37_2-2010-3.0
RET37_2Z-2010-3.0

RET37_2Z-2010-3.0

R | 15/08/2004 16:25:23

Shuttle tables

{

UPPER.
TABLE

LOWER
TABLE

BOTH
TABLES

SAVE
TABLES

LOoAD
TABLES

[A0TD [ N (ReSET N[

3. Uruchom the makro 9712 :MAKRO SHUTTLE TABLES JOBOIS
4. 9712 marco wykona “load program command” (M200 cand), a WinExecuter
zataduje program: zadanie przyjmuje startpégi.
WC-Pragram  Job-list | Store I Shuttle Tablesl
Job-ld | Frog-d | Sheet Reference | Frod. | Tat. | Job statug |
ﬂJDBJ Lazer RST37_2-2010-3.0 i 20 Busy
5. The 9712 marco wykona *“job-list sheet status cormdia

R3T37_2-2010-3.0
RST37_Z-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0

=
o
|
=
—
o
[}
I
0
-
(]
[
ly]
(=4

R3T37_2-2Z010-3.0

Wybrany arkusz
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* WinExecuter wybiera pierwszy arkusz po lewej sgam goéry: wybrany arkusz
jest teraz otoczony przez granatowy prostok

* WinExecuter skopiuje pozygjwybranego arkusza w kilku zmiennych makro:
parametry #712 i #713
6. Funkcjonalné¢ parametrow #712 i #713 zaleod ustawié w panelu konfiguracji
urzadzenia (parametry konfiruracji laser-eye) :
Sytuacja pierwsza : #712 i #713 zaprogramowanawotdch:

— Optionz lager-eye

Lazer-eye tppe IT_I,Jpe.- Z j ¥ Method 2 : 3 edges measurement

[ Start measurement outside the sheet [method : J
¥ Laser-eye at fived height nc-focus [" LaserEye Cycle Offsets in MM ANCH

¥ Orly measure before first contour |

f b4

= Komenda STATUSU ARKUSZA (SHEET STATUS) wypetnia
nagpujace wart@ci: (offset arkusza wytne w milimetrach $
przeksztatcane w liczbotworéw w stole)

x|
Lazer-Eve CYCLE offzet |E] [5LOTS]
Laser-Epe CYCLE affset 'y |B1 .BEB [SLOTS]
Lagzer-Eve REF.SHEET offzet = I':I [hARA]
Lazer-Eve REF.SHEET offzet % IEI [hARA]
Laser-Eye CALIBRATION affset & 547 [kt]
Lagzer-Eye CALIBRATIOMN offzet I'I B7.4 [hARA]
[F110K | [FZ] CALIERATION | P31 mFo | P9 Cancel |

Svytuacja druga : #712 i #713 zaprogramowane w ngiliach (mm)lub calach

(inch) :

— Optione laser-eype

V¥ Method 2 ; 3 edges measurement

=

Lazer-eye type IType 2

[ Start measurement outside the sheet [methad 3-4]
V¥ Lazer-eye at fised height nc-focus

¥ Only measure before first contour

V¥ Methad 2 ; 4 points measurement
| ¥ LaserEye Cycle Dffsetsin MM/NCH |

oW
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= Komenda STATUSU ARKUSZA (SHEET STATUS) wypehia

nagpujace wartgci:

X

Lazer-Eye CYCLE offzet & IE [hdkd]
LaserEye CYCLE offset v |4E"JD [hbd]
Lazer-Eye REF.SHEET affset = IEI [kkd]
Lazer-Eve REF.SHEET offzet IEI [bdbd]
Laser-Epe CALIBRATION offset 3 547 [MM]
LazerEve CALIBRATION offzet I'I B7.4 [bdbd]

[F1] 0K I [FZ] CALIBRATION

| Fa1 mF0 | IF] Cancel

7. 9712 marco wybierze arkusz:

[=]
]
1
=]
—
[
]
1
NI
-
Il
[_.
i
=

RST37_2-2Z010-3.0

RST37_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0

'y

8. Gdy tylko arkusz zostat wybrany zostaje zarejesaroyvw administratorze palet.
Oznacza toze makro listy zadamaze zosté zatrzymane lub nawet sam program
WinExecuter mee zosté zatrzymany bezadnych problemow: w chwili kiedy
zadanie zostanie ponownie zatadowane “granatowkusar otrzyma priorytet
podczas wyboru arkusza z listy zada

Page A7 001 [ 8]
A N 111

b4 achine Station

tarhine Statinn

Pallet [d | Sheet name | Cluarntity | State | Lock |Status
AF 001(1)] RST3IF_2-2110-3.0 1 I achine Station Available
AF 001(2]  RSTIF_2-2010-3.0 1 I achine Station Available
AF 0013 RSTIF_2-210-3.0 1 I achine Station Available
AF 001 (4] RSTIF_2-2010-2.0 1 tachine Station Available
AF 001 [ 5) RST37_2-2010-2.0 1 I achine Station Operation ——
AF 001 [ 6] 0 b achine Station
AF 001 ([ 7) 0 b achine Station
0
n

bles
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9.W czasie kiedy arkusz zostakzjgatkowicie wycéty, makro listy zada zakaczy

biezacy arkusz i zaktualizuje liczbarkuszy w zadaniu.

Lista zada :
Job-Id | Frog-d | Sheet Reference | Job statug
» JOE-1 Lazerll RST37_2-2010-3.0

Administracja palety :

Uktad stotéw wahadtowych:

Fallet [d | Sheet nhame | [Juantity | State | Lock |Status

AF 001 (1]  RST37_2-2010-2.0 1 b achine Station A ailable

A7 001 (2] RST37_2-2010-2.0 1 b achine Station Awailable

AF 00 [3] RSTIF_2-2010-2.0 1 b achkine Station A ailable

AF 00 [4]  RST37_2-2010-2.0 1 b achkine Station A ailable

AF 00 [5]  RST37_2-2010-2.0 1 b achkine Station Finished < mm—
A7 001 [ E] 0 Machine Station

A7 00 [ 7] 0 M achine Station

[}
e
I
=
—
=
i~
1
-1
-~
[}
|
Lir]
m

RST37_2-2010-3.0

R3T37 2-2010-3.0

RET37Y_2-2010-3.0
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10.[9712 makro] kdzie kontynuowat i kolejny arkusz na stole gérnyostanie
wybrany przez M210 SHEET COMMAND :

RST37_E-2010-3.0
RST37_E-2010-3.0

=
m
1
=
—
(=)
-
1
-l
-
()
[
o
=

11.Podczas gdy uszizenie do cicia laserowego pracuje na gornym/pierwszym
stole, mana te zatadowa dodatkowe arkusze na drugi stot:

Edytuj stoty wahadtowe:

x

—Upper table

_..|[RsT37_2:2010.30 x| |0 Y 100 IS|Rotae st 247§ P
_..|[RsT37 2201030 x| %o Y [1300 ISRotae i 2467 8 P
_..|[RsT37 2201030 x| %o Y |2500 ISRotae i 267§ P
_..|[RsTer_22miz0 =] %o A EET Tl Rotate s | 267 | Fd?
.. |[RsTe7_22mi30 =] %o Y 4800 Tl Rotate s | 267 | Fd?
_..|[eNOT USED> ] pIed W
_..|[eNOT USED> =l To jest st6t obecny w obszarze ' £o-27#
. [[naTUsED> = roboczym urzadzenia 7| AT
— Lower table

. ||RrsT37_2-201030 = o Y100 T Rotate s MF| 0F
:I RST37_2:2010-30 =] =]o ¥ [1300 I Rotatesor M| .77
.. |[rsTa7_2.201030 =] =|o ¥ [2500 I Rotate 0" M| 7007
_| RST37_2-20010-30 =] =]o ¥ [3700 I Rotate 0" M| 7007
_| RST37_2-20010-30 =] =]o ¥ [4300 I Rotate 0" M| 7007
.. |[<noT USED> =] | LreaE
.. |[noT USED> =] | LreaE
.. |[«NOT UsED> | M| g

[F1] 0K | AUTO [F7] CADMAN sheets st | [F8] Re-measue table | [F9] Cancel |
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Uktad stotéw wahadtowych:

RET3Y_2-2010-3.0

o o
o o
1 1
= =
— —
o o
(8} (o}
1 1
(2} [}
- -
[an ] o
B B
Lir] Lir]
=4 =4

RET37_2-2Z010-3.0

RET37_2-2010-3.0
R5T37 _2-2010-3.0
RET37_Z-2Z010-3.0
RET37_2-2010-3.0

12.0to co s¢ stanie w momencie kiedy makro listy zadmdzie chciato wybréa 6-ty
arkusz: Goérny stot jest aktywny, a wybrany jest stdiny: urzdzenie dokona

Zzmiany stotow!

Uktad stotdw wahadtowych:

T

2010-3.

RET3Y_2-2010-3.0
RET37Y_2-2010-3.0
RST37_2-2010-3.0
RET3Y_2-2010-3.0
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13.Po zamianie stotéw, kiedy udzenie do ccia laserowego pracuje nha
dolnym/drugim stole, mmma usuné czsci tnace oraz zby ze stolu
gornego/pierwszego.

Jesli zdecydujesz si na polaenie takich samych arkuszy ponownie na tych samych

pozycjach na stole, nie ma potrzeby ponownego progwania: #yj przyciskow

Zasppienie  wycitych rozmieszcze nowymi arkuszami (w  tych samych
potazeniach/pozycjach):

x

— Upper table

.. |[RsT37_22m030 = %o v [100 ™ Fotate 90° LT
.. |[rsT37_22m030 = ®[o v [1300 ™ Fotate 90° L5 T
.. |[rsTa7_22moa0 =] x]o v [2500 I~ Rotate 90° LT TF
.. |[RsT37_2201030 = %o v [a700 I~ Rotate 90° LT
.. |[RsT37_22m030 = ®[o v [4500 ™ Fotate 90° LT
.. |[nOT USED> = W . E
.. |[noT UsED> =] | 7
_...|[noT UsED> | | (FEF
r— Lower table

.. ||RsTa7_2-2m0-30 = =]o ¥ [100 I Rostesn | M7 | gradr
: RET37_2-2010-3.0 = =|o ' J1300 ElRotesi | M7 N s
_.|[psT37_2-2m030 = x|o 2500 Elrot=tesn | M7 N rdr
_..|[sT37_2-201030 = x|o A EETT I Rotstesns | M7 | s

200 = F

—I e % To jest st6t obecny w obszarze [~ g:g
| [NoT 0eeDs B roboczym urzadzenia 7 | 7
— | [moT uses =] A W s

Fok | euro | [F7) CADMAN shests it | [F8] Remeasure table | [F3] Cancel |

Uktad stotéw wahadtowych :

Akusze ponownie
staja si¢ dostepne

R3T37_2-2010-3.0
R3T37_=2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0
R3T37_=2-2010-5.0

R3T37_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0
R3T37_=2-2010-5.0

o
[2p}
I
=
—
[}
]
1
(3}
=
o
[
[}
(=4
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Mechanizm ten umdiwia ciagte operowanie stotem wahadtowym!
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7.7 Programowanie stotow z “arkuszami przystaj  gcymi”

1.

2.

Definiujemy “arkusze przystage” jako grug arkuszy umieszczonych jeden na
drugim. Zamystem jest jedynie mierzenie — za pamndaser-eye “arkusza
brzegowego” grupy arkuszy. Na gdzeniu Impuls 6020, typowym uktadem jest
umiejscowienie 6 arkuszy o wymiarach 2000 mm x0LEBN.

Aktywuj panel “Edytuj arkusze na stotach wahadtoWwy¢'Edit sheets on shuttle
tables”):

x

— Upper table

| AR =] s
. |[<nOT USED> =] | | FaF
_..|[«naT DsED> = | LaF
_..|[<nOT USED> =] 2| LaF
.. |[«nOT DSED> =] | LaaF
_..|[«nOT USED> =] | LaF
.. |[«nOT DSED> =] | LaaF
_...|[«noT USED> =] | LraF
r— Lower table

... ||<MDT USED> =l I‘:*? LHIF
:l <NOT USED> = 27 || L7
... |[naT USED> =] A W
_...|[mor useDs = OF || LT
_| <MOT USED: [7 27 | LA
_| <MOT USED: = I‘__‘? LHIF
_| <MOT USED: [~ 27 | LA
_...|[swOT USED> =l D5 | LETHF

[F1]0K || AUTO | [F7] CADMAN shests list |  [F&] Re-measure table | [F3] Cancel |

Uwaga : jedynie w trybie automatycznym (“AUTO” mgdaie ma maliwosci
wprowadzania danych dla stotu ktory w chwili obgcmeajduje st w obszarze
pracy uradzenia do cicia laserowego.

Wybierz arkusz o wymiarach 2000 x 1000 mm (zrodltopierwszego pof@nia
na gérnym lub dolnym stole):

Sposo6b 1 :Skorzystaj z listy arkuszy programu_WénGter.
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Edit sheets on shuttle tables

— Upper table -
|JSED: j

RST37_2-2010-2.0 N
RST37_2-2010-25 oy
RST37 2-2010-20.0

i 0-3.0
RST37_2-2010-4.0
RST37_2-2010-6.0

—|RsTa7 22m 060
RST37_2-2010-6.0
RST37 2251305

—I RST37_2-2813-06
|

RST37_2-2513-08

—|RST37 2251310 |
—Low| RST37_22513-1.2
RST37 2251315

RST37_2:251310.0 S
lehAT 1EFRs =
Sposob 2 : Skorzystaj z funkcji “szukaj arkusza'S€arch for a sheet
function”)”?
Search for a sheet x|
M aterial name I RST37_2 j
@ Thickness [3.00 4| [HM]
Sheet name IMateriaI name I Length I “Width I Thickness I
AF RSTA7_21010-3.0 RSTI7_2 1000.0 1000.0 2.00
PgrcTar 2201030 | ASTar 2 T T
Edit sheets on shuttle tables [RST37_2-2010-3.0 ] il
— Upper table
.. |[rsTa7_2201030 = = ¥ |0 I Rotates” . MF| .7F
T 7_2:2010-3.0 =] o v |0 I Roatesc | MP| 5007
. |[FETar_2201030 =] %o ¥ |0 I Roteo: | M| 720F
. |[FETa_2201030 x| xfo v [0 I Raatesc | MP| 7207
. |[FETar_2201030 =] ®o v |0 I Roteoc M| 5007
o [RET37_22010-3.0 =] o ¥ |0 I Rowtes: | MF| 7207
=0T USED> =] | araF
.. |[«noT USED> =] | araF same
— Lower table
... | JxNOT USED: =l Pl
:l <NOT USED> =l Pl
_..|[noT UsED> =] pled W T
_..|[moTUsED> =] NP | LTHIF
. ||snOT UsED> =] 27 || LFHdF
. |[snOT UsED> =l Pl
_..[[enoT UsED> =l Pl
_..[[noT UsED> =] Pl
[F1] QK I| ALTO | (NP [F7] CADMAM sheets list [FE] Re-meazure table | [F9] Eancell

2 Funkcja “Szukaj arkusza” dagmna jest jedynie wtedy gdy dane “Konfiguracja adaimateriatu”
(“Configure Sheet/Material”)ssskonfigurowane dla arkuszy z sygnatorateriatu .
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5. Zaprogramuj pozycje offsetowe arkuszy na stole dktveym. Na ekranie ©Y
jest osa poziom, tak wic musi by zaprogramowany offset-Y. Arkusze mpaj
1000 mm wysokgci i nie ma pomgdzy nimi odsgpu. Rozpocznij programowanie
pozycji Y wynosacej 100 mm dla pierwszego arkusza i pozdgan
wprowadzeniu danych waiij RETURN: pozycja Y kolejnego arkusza zostata
aktywowana

6. Nie ma potrzeby programowania obrotu poniewarkusze umieszczones s
najdtuzszym wymiarem (2000 mm) wzdtwosi X urazdzenia:

x

— Upper table

.. ||[RsT37_22m03.0 | =0 ¥ 0 [ Rostesr | MP| 7007
.. ||[RsT37_220103.0 x| xo v [1000 M Rataesns MF| .77
.. ||[RsT37_22m030 = x]o v [2000 1 IGEECEIR
.. ||[RsT37_22m03.0 | x]o v [3000 M| Rotate 90 | P | 7007
. ||[RsT37_22m1030 | xo Y [4000 M Roatesnr M| .77
.. ||[RsT37_22m030 = xo v [5000 M| retate 90- | P | 707
.. |[noT UsSED> = | LraiF
.. |[NOT USED> Ea | LFF
r— Lower table

_..|[<NOT USED> =l 0 | LAF
:I <NOT USED> =] 0 | LAF
_.. |[noT UsED> | A WS
_.. |[noT UsED> =] OF || LFHF
_..|[sNOT USED> =l | LNF
.. |[<NOT USED> =l O | LTAF
_..||[NOT USED> =l P A W
_..||sNOT UsED> =l D LTHF

Fiok_ | aomo | [F7] CADMAN shests list | [FB] Remeasure table | [F3] Cancel |

7. Prowadzi to do nagbujacego uktadu stotow wahadiwoych:
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=loix]
NC-PngramI Job-listl Store  Shuttls Tables |
Shuittle tables R | aoceodinsxon [ A0To SRR A | Bl
{ o= | o | o PSAVE | LOAD | )
TABLE | TABLE | TABLES TABLES;| TABLES

8. Wykonaj zmiar stotu lub wyjd z trybu attomatycznego (AUTO mode) :
umazliwi to edycje dolnego stotu.

9. Uz przycisku;l aby okréli¢ ten sam arkusz na 6 pozycjach dolnego stotu(?):

x

— Upper table

_..|[reTa7_22010.30 =] =]o v o I Fotsten” M7 | LFXIF
_.. |[ReTa7 220030 =] =]o v [1000 T Fotatent  MF | FNIF
_..|[ReTa7_2201030 =] =]o v [z000 I Rotatent  MF | FNIF
_..|[rsTa7_22010:30 | x| ¥ |3000 I Rotetegnr M7 LadF
_..|[reTa7_22010.30 =] =] v [4000 I Fotstenr M7 | FKIF
_.. |[ReTa7 220030 =] =]o v [500d T Fotatent  MF | FNIF
_.. |[NoT USED> =] 27 0 7
.. |[NOT USED> ] plod W
C Lower table

. |[r{r37_2201030 =] =]o ¥ [o I Rotatesn | M| .77
:I R{TI7_2201030 = =] ¥ [0 ™ Roate30° M .
.. |[FqT37_2201030 =] = Yo ™ Roate30® M
.. |[r{re7_22mo30 =] =0 i ™ Rotate90° M|
. |[Ffre_220m0a0 =] =]o ¥ [0 I Rotatesn | M| 07
e [ReT37_ 2201020 =] = |0 ™ Rotate30° | P 0F

. |[<MOT USED> =] | RF
.. |[xnOT USED> =] | rnF
_ Fuak || auo [F7] CADMAN sheets lit |  [F&] Fiemeasure table | [F3] Cancel |

10.Dla przyktadu umig&my arkusze w innym kierunku. Ponieivarkusze s teraz
umieszczone najdiszym wymiarem (2000 mm) wzdtwosi Y uradzenia —ktéra
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jest poziomym kierunkiem na panelu — musimy zamomwa obrét dla
kazdego arkusza na drugim/dolnym stole. Zaprogrankigtaiezlgdne offsety:

x|

— Upper table

_..|[rsTa7_22m030 =] w0 v o I Rotsteanr N7 | LFAAF
.. |[RsTEr 2201030 =] x]o Y 1000 I Rotateanr 267 | LFAF
_| R5T37_2-2010-3.0 = %o v |2000 Elretteairs s 47 N s
_..|[RsTEr 2201030 =] =0 Y 3000 I Rotatenr NP | LFAF
_..|[rsT37 2201030 =] x]o v 4000 I Rotsteamr P | LT
_| RST37_2-2010-20 =l %o ¥ |5000 ElRctet=er 8 247 N P 7
... |[noT UsED> =] pled e
_...|[xnoT UsED> | P Wz
i~ Lower table

_||RsTa7 220030 R A L [i] W Roaed0: | M| A
:I RST27_2-2010-3.0 ~| oo ¥ o W Rast=300 | MF 07
.. |[RsT37_2201020 =] =fo ¥ [2000 W Rasesr | MF 007
. ||RsTaz_2201030 | 000 ¥ [2000 W Raaed | MF| S0
.. |[rsTa7 220030 ] =0 ¥ {4000 W Rotatesn | ME| 0
_..|[rsTa7 220030 =] %100 * [4000 W # M aRaF
... ||sNOT LSED> =l o e
_| <NOT USED> =l X L
ek || aumo [F7] CADMAN sheets st | [F&] Remeasure table | [F3] Cance! |
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11.Prowadzi to do nagpujacego uktadu stotéw wahadtowych:

WinExecuter ¥3.08

=101 x|

NE-ProgramI Job-listl Store  Shuttle Tables |

Shuttle tables

EE | aoeonsinozas [ auTo DS E  E| Te

e || el

UPPER.
TABLE

LOWER
TABLE

F .

JAVE
TABLER

| BOTH |
TABLES

TABLES

9. Opcjonalnie: zachowaj uktad stotow wahadtowych
= Wcisnij przycik “SAVE TABELS” (F5).
Wpisz nazw dla uktadu stotow.

Na przyktad: RST37_2-2010-3.0_5_ SHEETS

Enter filename for shuttle kables layouk

2l
Save jn: I 5] HmlShutleT ables

~| = ® cx E-

= RSTIY_2-2010-3.0_5_SHEETS, xmil

File name: |F| 5T37_2-2010-3.0_12_SHEETS] Save I
Save as ype: |><ML Files [%.xml) j Cancel |
A
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12.Opcjonalnie: zataduj zachowany wéneej uktad stotow wahadtowych
» Weisnij przycik “LOAD TABELS” (F6)
* Wopisz nazw dla uktadu stotow.
Na przyktad: RST37_2-2010-3.0_ 5 SHEETS

Enter filename for shuttle tables layout 2] x|

Look in: | {3 KmiGhutteT ables | « @ ek EB-

RST37_2-2010-3.0_12_SHEETS.xml

RST37_2-2010-3.0_5_SHEETS. xmil

File name: |F| ST37_2-2010-3.0_5_SHEETS .=ml Open I
Files of type:  [#ML Files [*xmi] =l Cancel |
[ Open as read-only
s

=  Wecisnij przycisk “Otworz” (“Open”): ukiad zostanie prayocony na
stotach.
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7.8 Wykonywanie listy zada n na stot gch z “arkuszami
przystaj gcymi” (Execution of Job-Lists on tables
with “connecting sheets”) (Impuls 6020)

1. Zaprogramuj jedno zadanie wdie zada, wywajac arkusza RST37_2-2010-
3.0

2. W normalnej sytuacji w uggdzeniach IMPULS postprocesor wygeneruje
uktady z najdlaszym wymiarem arkusza wzdhosi Y urazdzenia, aywajac
metody laser-eye 3.

_ioix

MC-Program  «Jobist |St0re I Shuttle Tablesl

Job-ld | Frog-ld | Sheet Feference | Prod. | Tat. | Job status |
K JOE-1 Lazerl RST37_2-2010-3.0 ] 20 Releazed
r— Counter
Part counter T 19/08/2004 16:15:05 [Nl 20/08/2004 75117
Contour counter Prod. Start m Prod. End m
Sheet counter

Joblizt Editor | 20/08/2004 75121 [ EDIT B resET [ ¢

BEy 2B B &) %EER

#708

Edit MAIN Program paramekers

Fl General |F‘2 Functions

#709

Sheet length 1000

Sheet width IEE":“:'
Sheet thickness I3

Lazer-Eye Method I3 [F5] |
Lazer-Eye Distance |2E":“:| [MM]

Technology I1d IB':G':I [Fi] |
Friok | [F8] Edit NC-Progiam | ) Cancel |
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NC-Proglaml Job-listl Store | Shuttle Tables |
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=10lx]

R3T37_2-2010-3.0
RST37_2-2010-3.0

RST37_2-2010-3.0
RET37_2-2010-3.0

RET37_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0

RET37_2-2010-3.0

RAT37_2-2010-3.0

RAT37_Z2-2010-3.0

RET37_Z-2010-3.0

RET37_2-2010-3.0

RET37_2-2010-3.0

Shuttle tables | 20/08/2004 8:04:43
‘ UPPER. | LOWER | BOTH SAVE |
TABLE | TABLE | TABLES T4BLES [ TABLES

[ EDIT [ N [ reseT N[ 7

3. Uruchom makro 9712 :MAKRO SHUTTLE TABLES JOBLIST :

4. Makro 9712 wykona “load program command”

(M200 commah), a

WinExecuter zataduje program: zadanie przechodstian zajtosci.

MC-Program  Job-list I Store I Shuttle Tablesl

Jobd | Progdd

| Sheet Reference |

Frod.

| Tat. | Job status

mp J0E-1

Lazer0l

RST37_2-2010-32.0 1]

20 Busy

5. Makro 9712 wykona “job-list sheet status command”.

Sygnatura

[} [} [} (] [}

< < < < <

— — — — —

) ) ) [ )

[ ] [ ] [ ] (3] [ ]

&I &I &I t-{II &I

- - - - -

o o o o o

] ] ] B ]

[ir] [ir] [ir] [ir] [ir]

=4 =4 =4 =4 =4
RST37_2-20 -3.0 | BST37_2-2010-

Wybrany arkusz

RST37_2-2010-3.0 | RST37_2-2010-3.0 | RST37_2-2010-3.0
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* WinExecuter znajdzie arkusz RST37_2-2010-3.0 nagiblach i nada priorytet
stotowi AKTYWNEMU; jest to stot ktéry w chwili obewj znajduje s w
obszarze pracy ugdzenia.

* WinExecuter wybiera arkusz znajday sie skrajnie po lewej: wybrany arkusz
zostaje otoczony granatowym prosttekn.

* WinExecuter zauwayt fakt, iz wybrany arkusz zostat umieszczony na innych
arkuszach. Tak wc, cykl laser-eye me@ nie by wykonywany na wybranym
arkuszu, ale na arkuszu w prawym dolnym rogu st@tkusz referencyjny” ma
kolor brazowy.

* WinExecuter skopiuje po#enie arkusza referencyjnego oraz pefde
wybranego arkusza w kilku zmiennych makra.

6. Makro 9712 wykona “sheet selection command” ktoraprdwadzi do
nastpujacego ukitad stotéw:

RET37_2-2010-3.0
RST37_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0
RST37_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0 | R3T37_2-2010-3.0 | R3T37_Z-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0 | R3T37_2-2010-3.0 | RET37_2-2010-3.0

7. Gdy tylko arkusz zostat wybrany zostaje zarejesaroyvw administratorze
palet. Oznacza tae makro listy zadamaze zosta zatrzymane lub nawet sam
program WinExecuter nie zosté zatrzymany bezadnych problemow: w chwili
kiedy zadanie zostanie ponownie zatadowane “grangdtoarkusz otrzyma
priorytet podczas wyboru arkusza z listy z2ada

Fallet Id I Sheet name I [uantity I State I Lock I Statuz I
AF 001 (1) RSTJ7_2-200-3.0 1 achine Station Available

A7 001[2)  RSTI7_2-200-3.0 1 bachine Station Available

A7 001[3) RSTI7_2-200-3.0 1 bachine Station Available

A7 001[4)  RSTI7_2-200-3.0 1 bachine Station Available

A7 001[5)  RSTI7_2-200-3.0 1 bachine Station Available

AF 001 [B)  RST3Y_2-2010-3.0 1 b4 achine Station Operation  <«u—
A&F 0 [7) 1] b4 achine Station

AF 001 8) 1] b4 achine Station

AF O02(1)  RSTI7_2-2010-3.0 1 hachine Station Aailable

AF O02(2)  RSTI7_2-200-3.0 1 hachine Station Available

AF O02(3) RSTI7_2-200-3.0 1 hachine Station Available

AF O02(4)  RSTI7_2-2010-3.0 1 hachine Station Available

AF O02(8)  RSTI7_2-2010-3.0 1 hachine Station Available

AF O02[8)  RSTI7_2-200-3.0 1 bachine Station Available

A7 02[7) 1] b achine Station

AF 002 8) 1] aching Station

Chapter . . c.iciic camico D wye 7-39



WinExecuter Version 3.10

LVD Company n.v.

8. Makro listy zadé wywota teraz program gtéwny programu NC i cykldagsye
zostanie uruchomiony. Z faktycznymi wasteami offset ustawionymi na zero,
cykl laser-eye &dzie wykonywany na arkuszu w prawym dolnym rogur (c

standard laser-offset screen)

#712 #784
— Offzet LASER-EYE cycle ‘ ‘
H-OFFSET 1] 1]
Y-OFFSET 1] A000
v Only measure before FIHSTDntDurE
#713 #785
x
Lazer-Eye CYCLE offset i [5LOTS]
Lazer-Eye CYCLE offset'y 0 [5LOTS]

Lazer-Eye REF.SHEET offset =

Lazer-Eye REF.SHEET offset

Lazer-Epe CALIBRATIOM offget

Lazer-Eye CALIBRATIOM offset v

|1E?.4 [Mr]

[MM]

[F1] 0K I [F2] CALIBRATION

| 721 mFo | P9 Cancel |
J A

Laser-Eye Transformations

x|

A
Y
e
#522
#7112
#713
¥

#7834 #7585 Only methods #5:21=23 and #521=24
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14.W czasie kiedy arkusz zostafjoatkowicie wycety, makro listy zad@a zakaiczy
biezacy arkusz i zaktualizuje liczbarkuszy w zadaniu

Lista zada :
Job-Id | Frog-d | Sheet Reference , Prod. ‘ Tat. | Job status
[ JJ0B-1 | LaserO]

Administracja palety:
Pallet 1d | Sheet hame | [uankity |Slae | Lock | Status
AF 001 (1] RSTI7F_2-2010-3.0 1 Machine Station Available
AF 001 (2]  RSTIF_2-2010-3.0 1 Machine Station Available
AP 001 (3] RSTI7_2-2010-3.0 1 Machine Station A ailable
AF 001 (4]  RSTI7_2-2010-3.0 1 kachine Station Available
AF 001 (5] RST37F_2-2010-3.0 1 tachine Station A ailable
AF 001 (6] RST37_2-2010-3.0 1 Machine Station Fitiishe <mmm—
AF 0 [7) il tachine Station
AF 001 (8] 0 Machine Station
AF 002(1]  RSTI7_2-20M0-3.0 1 Machine Station Available
AP 002(2]  RSTI7_2-2010-3.0 1 Machine Station A ailable
AF 002(3)  RSTIF_2-2010-3.0 1 tachine Station A ailable
AF 002(4]  RSTIF_2-2010-3.0 1 tachine Station A ailable
AF 002(5]  RSTIF_2-2010-3.0 1 Machine Station A ailable
AF 002(6]  RSTI7F_2-20010-3.0 1 Machine Station Available
AF 002 (7 0 Machine Station
AF 002[ 8] il Machine Station

Uklgd stotéw wahadlowych :

10-3.0

R3T37

RST37_2-2010-3.0

RET3Y_2-2010-3.0
R3T37_2-2010-3.0

RET3Y_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0

R3T37_Z-2010-3.0

R3T37_Z2-2010-3.0

R3T37_Z2-2010-3.0

R3T37_Z2-2010-3.0

|
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15.Makro 9712 kdzie kontynuowato dziatanie i zostanie wybrany kofearkusz na
stole gornym:

[} (]
™ ™
! I
[} (]
— —
[} (]
b b

RST37_2-2010-3.0

RST37_2-2010-3.0

RST37_2-2010-3.0
ST37_2-2

R3T37_2-2010-3.0 | R3T37_Z-2010-3.0 | R3T37_Z-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0 | R3T37_Z-2010-3.0 | R3T37_Z-2010-3.0 r

16.Na kacu kazdego cyklu laser-eye, WinExecuter jest informowprgez makro NC
0 tym, ze obecny stot jest mierzony.
= Mierzony stét jest w§wietlany na jasnozielono ( zamiast na ciemnozielono
= Stot lgdzie mierzony dopoki nie zostanie dokonana zanmsaolaw.

= Mechanizm mierzonego stotuzywany jest jedynie w przypadku “arkuszy
przystajcych” : mierzony stét nie utrzyma swojego stanumeaia w czasie
kiedy komenda statusu arkusza wybierze "arkuszroyspapcy” .

» Dla “arkuszy przystacych” oraz “mierzonego stotu”. wybrany jest metoda
laser-eye 14

= uwaga : parametry arkusza referencyjnego (REF.SHEEB4 i #785 s
aktualizowane.
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Status stotow jest wgyietlony na panelu “Edytuj arkusze na stotach wéhaygch”
(“Edit sheets on shuttle tables”):

x

— Upper table

_..|[rsTa7_22010:30 =l w0 v |0 I Rotaeanr MNP LR
;lHST3?_2-2EI1D-3.EI x| ®]o v [1000 E Rotate gt 2467 N Pl

_| RST37_2-2010-3.0 . ' = = —
.. |[RsT37_2-2010-30 [ L. .

: RETa7 2201030 = = UIPFER Stof jest mierzony

_.. |[reTa7 2201030 =] o=

_.|[noT usED> =

_||nOT DSED> =

Lower table UFFER Stot nie jest mierzony
o |RsT37 2201030 I

: RST37_2-2010-3.0 x| o=

. ||rsT37_2201030 ] = )

. |[rsT37 2201030 =] Nie ma stotu

.. |[RsT37_22010:3.0 x| =

_| RST37_22010-3.0 x| = [fn Ja0oo [ {Ratate 90% i LAF

.. | [<woOT USED> =] | LaaE

_| <MNOT USED> - - rxE

[F110K | AUTO m € 1 CADMAN shests ist | [F8) Femeasue table | [F3] Cancel |

Uwaga : Mozna wy¢ klawisza “[F8] Zmierz st6t ponownie” aby wymoc mwine
zmierzenie mierzonego stotu.

17.0to co st stanie w czasie kiedy makro listy zadadzie chciatlo wybra siodmy
arkusz:

Stoly wahadlowe:

10-3.0
10-3.0
10-3.0
10-3.0
10-3.0
10-3.0

R3T37
R3T37
R3T37
R3T37
R3T37
R3T37

R3T37_2-2010-3.0 | RAT37_Z-2010-3.0

RAT3Y_=2-2010-3.0 | BAT37_Z2-2Z010-3.0 Eeapcirggegsliniitism)
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=  Stot gorny jest aktywny, a stot dolny jest wybranyzadzenie wykona
zamiar stotow!

= Stot dolny nie zostat zmierzony, g cykl laser-eye musi zostavykonany
na stole dolnym.

» Po zamianie stotow, kiedy wdzenie do cicia laserowego pracuje na
dolnym/drugim stole, mma usuné czsci tnace oraz ziby ze stotu
gornego/pierwszego.

Jeli zdecydujesz i ha potaenie takich samych arkuszy ponownie na tych samych
pozycjach na stole, nie ma potrzeby ponownego progwania: @yj przyciskow

LFEF

Zasypienie  wycgtych  rozmieszcze nowymi  arkuszami  (w___tych samych
potazeniach/pozycjach):

ﬂ

— Upper tahle
.. |[rsTa7_220103.0 = =0 Y |0 I™ Ratate 90° LT
.. |[rsTa7_220103.0 ~| x=]o v [1000 I Ratate 30° Vs da
. |[rsTa7_2-2010-3.0 = ®[ v [2000 I Rotate 90° LT
. |[rsTa7_2:2010-3.0 = ®[ v [3000 I Rotate 90° LT
... |[RsT37_220m10-3.0 =] xo v [a000 I Ratate 90° LT
.. |[rsTa7_2201030 ~| x]o v [5000 I Ratate 30° L F
... |[<nOT USED> | as
.. |[«naT USED> | . B
— Loweer table

_||RreTa7 2201020 = =0 Y o v Roesor MF| 0F
:I RST37_2-2010-3.0 | =000 ¥ jo GEECE R
... |[rsTa7_22mo30 x| =0 ¥ {2000 IGEECE R
.. ||rsT37_22mo30 =] = [to00 ¥ J2000 W Rotstesns M| 0F
.. |[RsT37_2:20103.0 | x| ¥ 4000 W Rotste 90" MF| 07
. |[rsTa7_220103.0 =] =100 ¥ {4000 W Rotstedn: M| 07
. |J<mar useD: =l | Thisis the table presentin the | 2| Z572#
... |<NOT USED: =| | working are of the machine | i

[F1] 0K || AUTO | - [F7] CADMAN shests list | [FE] Re-measure table | [F3] Cancel |
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Uktad stotéw wahadtowych :

WinExecuter Version 3.10

R3T37_Z-2010-3.0
R3T37_Z-2010-3.0

R3T37_Z-2010-3.0
R3T37_Z-2010-3.0

=
]

Arkusze staja sig
ponownie dosgpne

R5T37_2-2010-3.0

R3T37

R3T37_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0

R3T37_2-2010-3.0

Mechanizm ten umdiwia ciagte operowanie stotem wahadtowym!

Chapter 7 : Shuttle tables
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7.9 [Zmiana pozycjil Programowanie stotow z “arkusz ami 1-
strefowymi”

([Repositioning] Programming tables with “1-Zone sh eets”)

1. Definiujemy “arkusze 1-strefowe” jako arkusze z mwakaly diugdscia i
szerokdcia mniejsz niz minimalna dtugé¢ zmiany pozycji (165 cali). Typowy
uktad to umieszczenie 8 arkuszy o wymiarach 20xc@bD cali.

2. Aktywuj panel “Edytuj arkusze na stotach wahadtolwy€'Edit sheets on shuttle

tables”):
x

~ Upper table

|07 LSED: - - maF
. |[«noT UsED> =] | araF
... |[<woT USED> | | araF
. |[«noT UsED> | | araF
... |[<woT USED> | | GaF
... |[«naT USED> =] | araF
. |[«noT USED> =] | aaF
... |[«woT USED> =] | araF
r~ Lower table

.. |JsnoT UsED> =] ,¢__,,3 L7
:I <NOT UISED:> =l DF | LrEF
_..|[maT usep> = 27 | LriF
_..|[maTusED> =l F | LTHIF
_...|I<NOT USED> =] pA Ve
.. ||sNOT LSED> =l Pl
_... | lenaT USED> =] Pl
.| [naT USED> =1 Pl

Fiok || suto | [F7] CADMAM sheets st | [FE] Re-measure table | [F9] Cancel |

Uwaga : jedynie w trybie automatycznym (“AUTO” mQdeie ma maliwosci
wprowadzania danych dla stotu ktory w chwili obgcneajduje st w obszarze
pracy uradzenia do cicia laserowego.

3. Wybierz arkusz o wymiarach 120 cali x 60 cali (ztokdla pierwszej pozycji na
goérnym lub dolnym stole) :
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Edit sheets on shuttle tables

— pper table
_| <MOT USED>
_| 100CR-1206460-11 -

100CR-120-E0-13 |
100CH-120:60-14

100CH-1 206015
100CH-120+60-16
100CH-120:6017
100CR-120<60-18
100CH-120+60-19
100CR-120-60-20
100CH-120<60-7
100CR-120<E0-2
100CH-120<60-3
100CR-240<36-10
100CR-24036-11 hd

| I T —1

1 g[Lbl Ll

4. Uzyj przyciskéw;l aby okréli¢ te same arkusze na innych pozycjach tego
samego stotu:

x

— Upper table
_| 100CR-1 20660-12 x| x]o v |0 [~ Rotate 90° i LATHF
[T ||T0dCR-120%E012 =] =] v |0 I Rotatess M| .77
_ |[10gR120%60-12 =] =]o v |0 I Rotate50°  MP 00F
. |[odeR-r20<e0-12 x| x]o v |0 I Roatess  MF| .77
- |[roger-120080-12 =] =]o v |0 I Rotate s M| 577
. |[oder-120-80-12 =] =0 v |0 I Rotate50°  MPP| 007
I [ SEECGHE =] =]o v |0 I Rotat=30°  MP| 00F
|[10feR 1206012 R A (i I Rotaeso” | M| 0F

r— Lawer table
.. |[«MOT USED> = P W
II<NDTUSED> = 7 | LHF
_..|[noT 05ED> | 27 || L7
_... | [emoT USED> =] 2F | LHIF
;|<NDTUSED> =l P W
... |[nar useD: =l 27 || LFHIF
;|<NDTUSED> = I‘__F? LNF
_..|[<NOT USED> =l NP | LF

Fuok_|[ auo | Wl (F71CADMAN sheetslist | [FB]Remeaswe teble | [FS] Cancel |

5. Zaprogramuj pozycje offsetowe arkuszy na stole whiveym. Na ekranie ©Y
jest osi poziom, tak wikc musi by zaprogramowany offset-Y. Arkusze m&0
cali (inch) wysokéci a ods¢gp miedzy nimi wynosi 1.5 cala (inch) (rozpocznij
programowanie od pozycji Y drugiego arkusza i padyan wprowadzeniu
danych wainij RETURN: pozycja Y kolejnego arkusza zostatayaldwana).
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6. Nie ma potrzeby programowania obrotu poniewarkusze umieszczones s
najdiuzszym wymiarem (120 cali) wzdhosi X uradzenia:

x

— Upper table

L [focrizentz =] o v o e M|
. |[100cR 120012 = =] GE [~ Roatesn: | MF F
;I1DDEH-12EL><ED-12 x| x]o v 123 [~ Roatess | MF . F
.. |[100cR 120012 =] =]o v [1845 [~ Rotste 30 | M| 00
.. |[100cR 120012 =] =]o v [245 [~ Rotste 30 | M| 00
.. |[100cR 120012 =] =[o N KIS [~ Roaesn: | MF F
. |[100cR-120E012 =] =0 v |3es [~ Roaesn: | MF . TF
.. |[100cR-Tamxe012 = ®[ v [4305 [~ Roate s | M| A
r— Lawer table

... ||<NDT USED> =l N7 | LF
II<NDTUSED> =l 7| LHF
_...|[-noT USED> | 2| LR
_..|[snoTUsED> = P || LT
_...||sNOT USED> =l 87 | LF
_..|[<NOT USED> =l 7 | LF
_..||<NOT DSED> = 287 | L7
_.|[<NOT USED> =l Pt W

Fiok_ || aoto | [F7] CADMAN shests list | [F9] Remeasure table | [F3] Cancel |

7. Prowadzi to do nagpbujacego uktadu (rozmieszczenia) stotow wahadtowych:

NC-F'rogramI Job-listl Store  Shuttle Tables |

=101x]

100CE-120x60-12
100CR-120Xa0-12

100CR-1Z20X60-12

100CR-1Z20X60-12
100CR-1Z20X60-12

100CR-1Z20X60-12

100CE-120x60-12

100CE-120x60-12

Shuittle tables [19/me/2008 105707 [ EDIT N D | RESET | e
{ e | o | BOTH | SAVE | LOAD conric| (@R | )
TABLE | TABLE | TABLES TA&BLES | TABLES s
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8. Opcjonalnie: zachowaj uktad stotow wahadtowych
a. Wecisnij przycik “SAVE TABELS” (F5).

b. Wpisz nazw dla ukfadu stotow. Mie by to dowolna nazwa, ale moa
takze wy¢ nazwy z nazw arkusza i ilécia arkuszy, np. 100CR-120X60-

12 8 SHEETS.
Enter filename For shuttle tables layouk ilﬂ
Save in: I ] HmlShuttleT ables j - 5k [ER-

File name: |1 O0CR-120:60-12 8 SHEETY| Save |
Save as ype: IXML Filez [*.xml) j Cancel |
A

a. Domyslnie, program WinExecuter zywa sciezki “XmlShuttleTables”,
stworzonej przez WinExecuter doiezki danych programu WinExecuter.
Mozna take wyc¢ innej (istnieacej) sciezki.
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7.9 [Zmiana pozycjil Programowanie stotow z “arkusz ami 2-
strefowymi”

[Repositioning] Programming tables with “2-Zones sh eets”

1. Definiujemy “arkusze 2-strefowe” jako arkusze z mykalr dilugdccia
wigksz niz pierwsza pozycja zmiany pozycji (164 cale) i ditgg mniejsz
niz druga pozycja zmiany pozycji (328 cali). Typowyadkto umieszczenie 2
arkuszy o wymiarach 240 cali x 96 cali.

2. Aktywuj panel “Edytuj arkusze na stotach wahadtoly¢“Edit sheets on
shuttle tables”):

x

— Upper table

| (RN - | araF
... |[«noT USED> =] | GraF
. |[«woT 0sED> =] | LaaF
... |[waT USED> =] | araF
. |[snoT 05ED> =] | LaaF
... |[«woT USED> | | araF
... |[«noT USED> | | araF
. |[xnoT 0sED> =] | LraaF
~ Lower table

... ||<MOT USED> =1 Pl
:I <NOT USED> =] Pl
_... | AT USED> | Pl W
_... |[maTUSED> =l NP | LHLF
_...| lsnaT USED> =] 27 || LHF
.| lnaT USED> =] Pl
.| lnwaT USED> -] 27 L7
_..||sNOT UsED> =l 297 || LHAE

Fuok_][ euto | [F7] CADMAN sheets st | [FE] Re-measure table | [F9] Cancel |

Uwaga : jedynie w trybie automatycznym (“AUTO” mgdaie ma maliwosci
wprowadzania danych dla stotu ktory w chwili obgcmeajduje st w obszarze
pracy uradzenia do cicia laserowego.

3. Wybierz arkusz o wymiarach 240 inch x 96 inch (ztébdla pierwszego
potozenia/pozycji na gornym lub dolnym stole)
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Edit sheets on shuttle kables

— Upper table
<NOT USED>
100CR-120:=60-19 -
100CR-120=60-20
100CR-120:=60-7
100CR-120:=60-8 ]

100CK-12060-9
100CE-240:36-10

100CR-240:36-11
100CH-240:-936-12
100CR-240:36-13
100CH-240:-36-14
100CR-24036-15
100CH-240:-36-16
100CR-240-36-17
100CR-240:-36-13
100CH-240:-36-13 hd

<MOT LSED: ]

ARICIT 1ICC e . |

B ) B e B

1
=
o
=

4. Uzyj przyciskéw;l aby okréli¢ te same arkusze na drugiej pozycji tego
samego stotu:

5I
—Upper table
E00CR-240¢36-10 | xn v [0 e iy
DCF-24036-10 =] xo v [0 - Ly
. |[<NOT USED> =] - Ly
.. |[«naTUsED> =l 2| LAF
.. |[NoT USED> =] | TN
.. |[<NOT USED> = | i
... |[«NOT USED> | 2| a7
.. |[NoT UsED> =~ | N
i~ Lower table
|<NDT USED> =l I‘__*-? LF
:l <NOT USED> =l 27 LEF
_..|[NOT UsED> ] 27 | N7
.| [emoT useD> = O || LTHF
_| <MNOT USED:> = O | LHF
.. ||<NOT USED> =l P W
.. ||sNOT USED> =l Pl W
.| [<naT useD: =l 27 LEF
[F1]0K || auto | [F7] CADMAN shests list | [F8] Remeasure table | [F8] Cancel |

5. Zaprogramuj pozycje offsetowe drugiego arkuszaadku stotu wahadtowego.
Na ekranie ©Y jest osi poziona, tak wic musi by zaprogramowany offset-
Y. Stét ma diugéc 492 cale, wic 246 calowy offset musi Byzaprogramowany
w kierunku Y.
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6. Wazne: Dla obu arkuszy nie istnieje wuiavos¢ zaprogramowania obrotu.
Poniewa najdtwszy wymiar jest wikszy niz pierwsza pozycja zmiany pozycji
oba arkusze umieszczong swoim najdiiszym wymiarem wzdi osi Y
urzadzenia: obrot &dzie wskazany automatycznie przez system.

x
— Upper table

.. |[100CR-240436-10 = xo v o | arar
.. |[100cR-24036-10 x| o v 246 a aF
.. |[<NOT USED> =] | LFF
. |[«naT UsED> =] o LaF
.. |[<NOT USED> =] | LFF
. |[«nOT USED> =] | LraaF
. |[«nDT USED> =] | LaF
. |[noT UsED> =] | aF
— Lower kable
.| [<NOT UsED: | 2P LRIF
:l <NOT LISED:> =l 257 | L7
_..|[NOT USED> =l ped W
_..|[snoTusED> =l i W
_..| [sNOT USED> =l L5 | LFHF
_..|[<NOT USED> = 257 | L7
_..|[<NOT USED> = 2P LHF
.| [noT UsED> =l 27 | LA
Fuok | aoto | [F7] CADMAN sheets st | [F&] Remeaswe table | [F9] Cancel |

7. Prowadzi to do nagpujacego uktadu (rozmieszczenia) stotow wahadtowych:
ol

NE-ProgramI Job-listl Stare  Shuttle Tables |

100CR-Z40x86-10 INOCR-240X96-10

Shuttle tables EE | aeszo0d 7z [ auTo R |
‘ UPPER. | LOWER | BOTH SAVE LO&D
TABLE | TABLE | TABLES TABLES | TABLES
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8. Opcjonalnie: zachowaj uktad stotow wahadtowych
a. Wecisnij przycik “SAVE TABELS” (F5)

b. wpisz nazw dla uktadu stotow.
Na przyktad: 100CR-240X96-10_2_SHEETS.

Enter filename for shuttle kables layouk 1' ﬂ
Save jm I 3 ¥miShuttle T ables j . % ER-

2] 100CR-120%60-12_8_SHEETS, xml

Filz name: |1 O0CR-240<96-10_2 SHEETS| Save |
Save as bupe: |><ML Files [* xml) j Cancel |
v
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7.10 [Zmiana pozycjil Programowanie stotdow z “arkus zami 3-
strefowymi”

([Repositioning] Programming tables with “3-Zones s heets”)

1. Definiujemy “arkusze 3-strefowe’(“3-Zone sheetsdkp arkusze ktére catkowicie
przykrywap stot wahadtowy, ponad trzy obszary zmiany pozydfrzyktadem
takiego uktadu jest umieszczenie 1 arkusza o wyanla#96 cali x 96 cali.

2. Aktywuj panel “Edytuj arkusze na stotach wahadtolwy€'Edit sheets on shuttle

tables”):
x

~ Upper table
|07 LSED: - - maF
. |[«noT UsED> =] | araF
... |[<woT USED> | | araF
. |[«noT UsED> | | araF
... |[<woT USED> | | GaF
... |[«naT USED> =] | araF
. |[«noT USED> =] | aaF
... |[«woT USED> =] | araF
r~ Lower table

.. |JsnoT UsED> =] ,¢__,,3 L7
:I <NOT UISED:> =l DF | LrEF
_..|[maT usep> = 27 | LriF
_..|[maTusED> =l F | LTHIF
_...|I<NOT USED> =] pA Ve
.. ||sNOT LSED> =l Pl
_... | lenaT USED> =] Pl
.| [naT USED> =1 Pl

Fiok || suto | [F7] CADMAM sheets st | [FE] Re-measure table | [F9] Cancel |

Uwaga : jedynie w trybie automatycznym (“AUTO” mQdeie ma maliwosci
wprowadzania danych dla stotu ktory w chwili obgcneajduje st w obszarze
pracy uradzenia do cicia laserowego.

3. Woybierz arkusz o wymiarach 496 cali x 96 cali (ztollla pierwszego potenia
na gérnym lub dolnym stole)
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Edit sheets on shuttle tables

— Upper table
100CH -4

100CH-240:36-7
100CR-240:-36-3
100CH-240:436-3

:II 100CR-432<96-
= A[100CR-49296-11
_| 100CR-492296-1 2
100CR-49296-13
_| 100CR-49296-14
_| 100CR-49296-15
100CR-49296-16
.. |[100CR-45243517
100CR-492:496-15
— Law{ 100CR-49296-19
100CR-492:96-20

=

<MOT USED:

... |100CH-492<36-7
. |J<MOT USED::

El

4. Nie ma potrzeby programowania pozycji offset dgotarkusza.

5. Wazne: Dla tego arkusza nie istnieje ihwos¢ zaprogramowania obrotu.
Poniewa najdiuzszy wymiar jest wikszy niz druga pozycja zmiany pozycji
arkusz umieszczony jest swoim najgiaym wymiarem (496 cali) wzdiuosi Y
urzadzenia: obrét &dzie wskazany automatycznie przez system.

Chapter 7 : Shuttle tables

Page 7-55



WinExecuter Version 3.10 LVD Company n.v.

x|

— Upper table

] = x B || Ly
. |[«noT UsED> =] | araF
... |[<woT USED> | | araF
. |[«noT UsED> | | araF
... |[<woT USED> | | GaF
... |[«naT USED> =] | araF
. |[«noT USED> =] | aaF
... |[«woT USED> | | araF
r— Lower table

.. |JsnoT UsED> =] ,¢__,,3 L7
:I <NOT UISED:> =l DF | LrEF
_..|[maT usep> = 27 | LriF
_..|[maTusED> =l F | LTHIF
_...|I<NOT USED> =] pA Ve
.. ||sNOT LSED> =l Pl
_... | lenaT USED> =] Pl
.| [naT USED> =1 Pl

[F1]10k I| ATO | [F7] CADMAM sheets list [FB] Re-measzure table | [F9] Eancell
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6. Prowadzi to do nagpbujacego uktadu (rozmieszczenia) stotow wahadtowych:

-oix]

NC-F‘rogramI Job-listl Store  Shuttle Tables |

100CE-492X96-10

Shuttle tables Bl | raosczondinzzaz [ auTo R - BE |
‘ UPPER. = ’
TABLE n .

7. Opcjonalnie: zachowaj uktad stotow wahadtowych

LOWER.
TABLE

BOTH
T&BLES

SLVE
TABLES

LOAD
T&BLES

CONFIG

a. Wcisnij przycik “SAVE TABELS” (F5)

b. wpisz nazw dla uktadu stotow.
Na przykiad: 100CR-492X96-10_1 SHEET
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Enter filename for shuttle tables layouk 2|

Savein: IEXmIShuttleTables j - 5% ER-

2] 100CR-120860-12_8_SHEETS.xml
2] 100CR-240%96-10_2_SHEETS. xml

File name: |1 OOCR-492<96-10_1_SHEET] Save |
Save as bype: IXML Files [*.xml) j Cancel |
v

8. Opcjonalnie: zataduj zachowany wéneej uktad stotow wahadtowych
« Wcisnij przycik “LOAD TABELS” (F6)
* Wopisz nazw dla uktadu stotow.
Na przyktad: 100CR-120X60-12_8 SHEETS

Enter filename for shuttle tables layout 2] x|

Look in: | {3 KmiGhutteT ables | « @ ek EB-

2] 100CR-492296-10_1_SHEET xml

File narne: I‘I Q0OCR-120-E0-12_8 SHEETS xml Open

Filez of type: IKML Files [*.xml) j Cancel |

[ Open as read-only

Z

9. Wecisnij przycisk “Otworz” (“Open”): uklad zostanie prayocony na stotach
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